
637 

Zeitschrift fur angewandte Chemie 
~ 

37. lahrgang S. 637-664 I lnhaltsverzeichnis Anzeigenteil S .  V. I 21. August 1924, Nr. 34 

Neuerungen und Fortschritte auf dem 
Gebiete der Seifenindustrie. 

Von Dr. E. L. LEDERER, Hamburg. 
(Eingeg. 16.17. 1921.) 

Die Seifenindustrie ist von den chemischen Indu- 
strien vielleicht am langsten im Banne der Empirie ge- 
blieben, ja sie hat sich teilweise heute noch nicht von 
ihr ghzlich befreit; insbesondere was einesteils die Zu- 
sammenstellung des Fettansatzes, andernteils den Ver- 
seifungsprozeij selbst anlangt, stehen wir erst am An- 
fange der wissenschaftlich exakten Durcharbeitung, die 
uns von reiner Empirie unabhangig machen soll. 

Als einer der groijten Fortschritte ist wohl der Um- 
stand zu bezeichnen, dai3 heute in jedem groijeren und 
bereits in sehr vielen mittleren Betrieben der Fach- 
chemiker die ihm gebiihrende Rolle spielt. 

Die folgenden Angaben sollen rein orientierend sein. 
Insbesondere sind von den unzahligen Patenten auf dem 
Gebiete des Apparatebaus alle jene weggelassen, die 
hloi3e ,,Papierpatente" sind oder nur geringfiigige bnde- 
rungen bereits bestehender Maschinen darstellen. Das 
Analoge gilt fur das Gebiet der patentierten Verfahren. 

A p p  a r a t u r. 
Wer sich iiber die heute notwendige Apparatur und 

Maschinenanlage informieren will, lese den Aufsatz von 
G a  b l e r l ) :  ,,Ein Gang durch eine moderne Seifen- 
fabrik", oder den von G. 111ert2) .  Der Stand der 
Apparatur ist fast der gleiche geblieben wie vor dem 
Kriege. An sich alt sind z. B. die Vorrichtungen zum 
Riihren der Seife wahrend des Verseifungsprozesses; an- 
fanglich von Hand betrieben haben sich in letzter Zeit 
lsesonders die Taifunruhrwerke gut eingefuhrt. Ur- 
spriinglich hielt man das standige Ruhren nur bei der 
Herstellung der kaltgeriihrten Seife fur notig; heute weiij 
man aber, daD auch bei der gesottenen Seife die Zeit 
des Verseifungsvorgangs durch ein Riihrwerk mit hohe- 
rer Tourenzahl auf etwa die Halfte herabgesetzt werden 
kann. 

Die Automatisierung der Anlage hat auch auf den 
Transport von einer Maschine zur anderen ubergegriffen, 
so daij vom Augenblicke des Schmelzens der Fette bis 
zum Schneiden des pilierten Stranges in Seifenstiicke 
von gewiinschter Form und Groi3e die Arbeit des Men- 
schen eine blol3 uberwachende geworden ist. Natiirlich 
lassen sich auch heute noch manche Arbeiten nicht 
mechanisieren; so kann man z. B. Toiletteseifen, die eine 
von der prismatischen merklich abweichende Form be- 
sitzen, nicht gut auf einer automatischen Presse stanzen; 
hierzu sind immer noch, wenn es sich um eine soge- 
nannte Kastenform handelt, die Fuijpendelpressen, bei 
Quetschformen die Friktionsspindelpressen die geeigne- 
teren. Bei einfacheren Formen aber, hauptsachlich also 
bei Massenartikeln, wird nicht nur die automatische 
Pragepresse verwendet, sondern auch die Beschickung 
findet automatisch statt. Von den mannigfachen Ver- 
hesserungen dieser Maschinen sei nur die von C .  E. 
R o s  t 9 erwahnt, bei welcher das zu pressende Stuck 
aus einem Fiillschacht entnommen und selbsttatig dern 

1) Z. Ul- 11. Fett-Ind. 1923, 23, 29, 30, 33, 34, 37. 
2) Chem. Apparatur 1922, 207. 
3) D.R.P. 375105. 
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Staiizkasten zugefiihrt wird, so zwar, dat3 das Seifenstiicli 
beini Vorschieben auf zwei Traghebeln frei aufliegt, 
durch Auseinanderbewegung derselben nach den Seiten 
in geeigneter Stellung frei wird und nach unten in den 
Stanzkasten flllt. 

Eine Neuerung auf dem Gebieie des Apparatebaus 
in der Seifenindustrie in den letzten Jahren, welche einen 
wirklichen Fortschritt darstellt und die mir berufen er- 
scheint, auijerordentliche Verbesserungen im Betriebe 
hervorzurufen, ist die S e i f e n t r o c k e n a n 1 a g e der 
T r  o c k n u n g s -  A n l a g e n -  G e s e l l s c h a f  t m. b. 
H., Berlin [T. A. G.] Sie besteht ini wesentlichen aus 
zwei mit Danipf geheizten Walzen, welche sich gegen- 
einander drehen. Die Seife fliei3t vom Kessel auf diese 
Walzen, legt sich in diinnen Schichten an, wird durch 
Abstreifer abgeschabt und fallt auf seitlich angebrachte 
kleinere Kiihlwalzen, auf denen sie sofort erstarrt und 
wiederuni durch Abstreifniesser abgenommen wird. 
Durch Anderung (Drosselung) des Dampfdruckes und 
daniit der Heiztemperatur, durch Regulierung der Uni- 
drehungsgeschwindigkeit der Walzen und durch die Mog- 
lichkeit, die einstellbaren Walzen einander naherzu- 
bringen oder voneinander zu entfernen, um die Dicke 
der Seifenschicht zu regeln, 1aBt sich jeder gewiinschte 
Trockenheitsgrad der Seife bis zum trockensten Pulver 
in kurzer Zeit erzielen. Ein weiterer Vorteil ist der, 
dai3 die Seife auch bereits erstarrt in den Zubringer- 
behllter, der auf den Heizwalzen aufsitzt, gebracht wer- 
den kann, und daher auch Abfall verwendbar ist. Die 
Leistungsfahigkeit der Maschine hangt naturgemaij von 
ihren Dimensionen ab; Groije I1 z. B. leistet etwa 150 kg 
trockene, pilierfahige Seife pro Stunde, GroDe IV etwa 
300 kg. Aui3er der Zeitersparnis (man denke, wie lange 
die entsprechende Menge bei der Trocknung auf Horden 
henotigt) und der Raumersparnis (gegeniiber dem bisher 
gebrauchlichen mechanischen Trockenapparate) fallt noch 
die GleichmaGigkeit des getrockneten Produktes ins 
Gewicht, wahrend bisher bei halbwegs dicken Spanen 
die -4ntrocknung nur eine aufierliche war, ferner der Um- 
stand, dal3 die Seife in erwarmtem Zustande nur so kurze 
Zeit der Oxydation durch den Luftsauerstoff ausgesetzt 
ist, dai3 eine schadliche Wirkung bisher nicht beobachtet 
werden konnte. Der Apparat kann sowohl zur Herstel- 
lung pilierfahiger Ware als auch zur Erzeugung von 
Sei€eenpulver dienen. 

I in h a u s e n verbessert sein D. R. P. 375 155, ge- 
ma13 welchem zur Herstellung von Seifen in Block- oder 
Stuckform die heiDe Seife zunachst unterkuhlt und dann 
allmahlich auf die Auijentemperatur erwiirmt wird, ge- 
maiS einem Zusatzpatent5) dadurch, daD mit einer in 
sich geschlossenen Reihe von Formen, welche in fort- 
laufendem Arbeitsgang nacheinander gefiillt und nach 
dem Erstarren der Seife entleert werden, gearbeitet wird. 
Unwesentlich verschieden hiervon ist das Patent von 
L a  F o l l e t t e  C r o u c h 8 ) ,  nach welchem die obere 
Seite der  in die Formen gegossenen Seifenmasse zuerst 
verniittels einer iiber den oben offenen Formen befind- 
lichen durch ein Kiihlmittel gekuhlten Platte mittelbar 
gekiihlt, und nach geniigendem Festwerden die Seife 
durch Aufspriihen des Kiihlmittels selbst unmittelbar er- 

4)  Vgl. S t e f f a n ,  Seifensiederztg. 1923, 14; 1924, 7. 
5 )  D. R. P. 375 665. 
8 )  D. R. P. 391 380. 
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hartet wird. Die Formen entsprechen in der GroBe den 
fertigen Seifenstiicken. Im Innern sind die Temperaturen 
noch immer recht betrachtliche; durch die erstarrte Um- 
hullung wird der Temperaturausgleich mit der Umgebung 
verlangsamt, so dai3 die Struktur des Innern anders ist 
als die der aui3eren Schichten. 

R o h s t o f f e. 
Die Seifenindustrie befindet sich hinsichtlich ihrer 

Rohstoffe in einer unangenehmen Lage; ihre Aussichten 
verschlechtern sich sozusagen mit jedem Fortschritt auf 
dein Gebiete der Fettveredlung. Tierische und pflanz- 
liche Fette und ole, die ihr urspriinglich in reichem MaSe 
zur Verfugung standen, verlor sie, je mehr man lernte, 
diese Rohstoffe von fur den menschlichen Genui3 schad- 
lichen oder unangenehmen Beimengungen zu befreien. 
Dann kam die Zeit der Fettsynthese, der Hydrierung; 
aker einen Rohstoff nach dem andern legte die Speise- 
fettindustrie fur sich mit Beschlag. Die geharteten Trane 
wanderten mehr und mehr in die Margarinefabriken, und 
heute haben sie infolge dieser Verwendungsmoglichkeit 
eine Preishohe erreicht, daf3 sie nicht mehr mit Nutzen 
fur die Seifenerzeugung herangezogen werden konnen. 
Allerdings konnten sie von Anfang an nicht allein, son- 
dern hochstens zu 30 % im Fettansatze verwendet werden, 
da ihre Seifen mit steigender Hartung des Fettes mehr 
und mehr an Schaumkraft einbuSen; neuerdings ist es 
aber gelungen, sie in hoherem MaBe heranzuziehen. 
R o S 1 e r 7)  erreicht dies dadurch, dai3 er feste, neutrale, 
haltbare, nicht transparente Kaliseifen aus etwa 92-95 "/b 
hochgehsrteten Fettsauren herstellt und diesen bei der 
Verseifung 5-8 70 einer kiinstlichen Fettsaure mit hoher 
Verseifimgszahl, also niedrigem Kohlenstoffgehalt, z. B. 
kiinstlic he onanthsaure, zusetzt. Die so erhaltenen Er- 
zeugnisse werden nicht, wie die durch Zusatz von Leim- 
feiien (Kokos- und Palmkernol) hergestellten, beim 
Lagern aeich und verwaschen sich auch nicht so rasch 
wie die letzteren. Ferner klagte man bei der Verwen- 
dung geharteter Fette uber den nach dein Verseifen \? ieder 
auftretenden unangenehmen Geruch; dieser Ubelstand 
konnte verhaltnismai3ig leicht behoben werden, da es sich 
zeigte, dai3 er hauptsachlich hervortrat, wenn der Wasser- 
stoff zum Hydrieren wiederholt verwendet wird. Es 
wird daher empfohlen a), den Wasserstoff durch Waschen 
rnit Larrge zu reinigen, und aui3erdem laBt sich angeblich 
das Fett dadurch endgultig desodorisieren, da8 man es 
40-50 Minuten bei gewohnlichem Druck mit einem Ge- 
misch von Kohlendioxyd und Stickstoff behandelt. 

Auch der friiher der Verwendung gewohnlichen nicht 
geharteten Trans zur Seifenherstellung entgegenstehende 
unangenehme Geruch ist heute uberwunden. Zu den 
bekannten B o h m schen und anderen Patenten, welche 
den Tran selbst desodorisieren, kam das M u 1 1 e r sche 9, 
eine Vorrichtung, die im wesentlichen aus einem Be- 
hiilter von ringformigem Querschnitt besteht, der in ab- 
gestufte, nach unten sich verjungende, an den innern 
und aui3eren Wandungen geheizte Kammern unterteilt 
ist, in denen die aufgeloste Transeife von Stufe zu Stufe 
herabrieselt und einem kraftig uberhitzten Luftstrom ent- 
gegengefuhrt wird. H e n k e 1 & C 0. lo) desodorisieren 
wasserhaltige Seife, indem sie sie unter Druck durch 
ein auf etwa 250' erhitztes Rohr treiben; eventuell frak- 
tioniert man, wobei die Temperatur des Rohres auf 300 
erhoht werden kann. 

7) D.R.P. 371556. 
8 )  Vgl. Seifensiederztg. 1924, 5. 
9) D. R. P. 374 861. 

10) D. R. P. 365 271. 

Ein Rohniaterial, das im letzten Jahre auf den Markt 
kam, ist das S a v o n e t t e o 1 ,  seiner Zusammensetzung 
nach ein Ciemisch von Pflanzenfettsauren und Harzsauren, 
welches als Nebenprodukt bei der Papierfabrikation aus 
dem geringen Fett- und Harzgehalt der Cellulose ge- 
wonnen wird. Es verseift sich gleich gut kaustisch und 
kohlensauer und sol1 dort an Stelle von Ole'in Verwen- 
dung finden, wo der Harzgehalt nicht stort. Sein hoher 
Gehalt an Unverseifbarem [fast 17 % ")I beschrankt 
seine Anwendung auf 25-30 'Yo des Fettansatzes. Die 
Seifenpraparate selbst zeigen eine hohe Reinigungskraft 
und gutes Schaumvermogen, sind auch in hartem und 
lraltem Wasser gut loslich, schaumen sogar rnit Meer- 
wasser und bewahren sich als Hausseifen, Schmierseifen, 
angeblich auch als Seifenpulver und Textilseifen (ob- 
wohl hier meines Erachtens der Harzgehalt storend wir- 
ken diirftei2). Die wichtigste Anwendung ist wohl die 
der flussigen Seifen des Savonetteols fur Bohrole, Spinn- 
ole, Fleckwasser u. dgl., da sie ein hohes Emulgierungs- 
vermogen fur alle flussigen Kohlenwasserstoffe, Mineral- 
ijle und ihliches besitzen. Der Preis des Savonette- 
61s ist allerdings im Verhaltnis zum Unverseifbaren und 
der vorhandenen Harzsaure kein niedriger; K n i g g e 
berechnet ihn fur 100 kg Fett-(einschlieGlich Harz-)saure 
auf etwa 76 M. 

Den storenden Geruch der unreinen, bei der Natron- 
oder Sulfat-Cellulosefabrikation anfallenden Fett- und 
Ilarzsauregemische resp. ihrer Seifen entfernt G u t - 
z e i t durch Verdampfen der den Geruch verursachen- 
den fliichtigen Beiniengungen auf erwarmten, sic11 
drehenden rnetallischen Zylindern, die niit ihrem unteren 
Teile in mit der Seifenniasse gefullte Troge tauchen und 
von denen die desodorisierte Seife durch Abstreifer ent- 
fernt wird. M e 1 a m i d 14) unterwirft bei seinem Ver- 
fahren zur Herstellung fettsaureartiger Korper aus der 
heim Natron-Sulfatverfahren entstehenden fliissigen 
Harze (Tallol) dieses der Hydrierung, wobei er vorher 
im Vakuum oder bei gewohnlichem Druck destilliert. 
Seifen hieraus sollen fest und hell sein. 

Die weitaus meisten Bemuhungen zielen heute dahin, 
als Rohstoff die billigeii K o h 1 e n w a s s e r s t o f f e der 
Seifenverarbeitung zugiinglich zu machen. Hierbei zeigen 
sich eine Reihe von Schwierigkeiten, von denen nur 
einige hervorgehoben seien. Die durch Oxydation von 
Paraffinen und anderen Kohlenwasserstoffen erhaltenen 
Produkte werden bei fortschreitender Oxydation immer 
weicher, und zugleich verlieren die daraus hergestellten 
Seifen die Eigenschaft, sich aussalzen zu lassen. Wenn 
inan jedoehi5) vor der Verseifung 40 'YO harte Fettsauren 
hinzufugt, sollen sich die Seifen vollstandig aussalzen 
lassen und man Kernseifen rnit gutem Schaumvermogen 
erhalten. 

Die Schwierigkeiten der Oxydation selbst sind noch 
keineswegs behoben. Versuche, Paraffin, Montanwachs, 
Ceresin usw. zu Fettsauren zu oxydierenig), indem man 
sie auf 120-150' bei Druck von mehreren Atmospharen 
mit Luft oder Sauerstoff in Gegenwart eines Alkalis er- 
hitzt, eventuell unter Zugabe von Katalysatoren, wie 
Barium- oder Bleisuperoxyd, ferner eine Zeitlang uber- 
hitzten Dampf durchleitet und schliei3lich die Mischung 
mit Wasser kocht, um die Verseifung zu vervollsthdigen, 

li) M i s c h k e , Seifensiederztg. 1923, 48; K n i g g e , ibid. 

12) Mi s c h k e ,  Z. Fett- u. 01-Ind. 1923, 46 u. 47. 
13) D. R. P. 390 650. 
l 4 )  D. R. P. 361 734 u. 371 525. 
1 5 )  0sterr. Pat. 88418. 
16) Engl. Pat. 156141. 
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haben in die Technik keinen Eingang gefunden. In 
ahnlicher Weise arbeitet F. F i s c h e r I;), nur bei hohe- 
ren Drucken (30 Atm.) und 170'. Interessant ist hier- 
bei die Erhohung der Reaktionsgeschwindigkeit durch die 
katalytische Wirkung der Stahlwand des Autoklaven, die 
ausbleibt, wenn die Wand mit Blei oder Glas ausgekleidet 
wird. Kliva G. m. b. H.ls) sucht das Problem durch 
Anwendung von Sauerstoffiibertragern aus der Gruppe 
der Oxyde und Salze der seltenen Erden, der Eisen- und 
Kupfergruppe, sowie der Edelmetalle, unter Mitwirkung 
von Wasserdampf zu losen; die erhaltenen Fettsauren 
sollen in ihren Eigenschaften der Kokosolfettsaure ahneln. 

Wahrend sonst die Oxydation durch Einblasen des 
oxydierenden Gases erfolgt, wobei immer der Ubelstand 
auftritt, daO die Keaktion zu langsam verlauft, um in 
grofjerem Mafistabe wirtschaftlich durchfiihrbar zu sein, 
besteht das Verfahren der D e u t s c h e n E r d o 1 - 
A. - G. darin, daD hochsiedende Kohlenwasserstoffe 
bei Temperaturen, die zwischen ihrem Schmelz- und 
Siedepunkt liegen, in den gashaltigen Raum hinein zer- 
staubt, und die Kohlenwasserstoffnebel solange darin er- 
halten werden, bis der gewiinschte Oxydationsgrad er- 
reicht ist, wobei auch erhohter Druck und Gegenwart 
von Katalysatoren mitwirken kann, oder aber, indem 
man die Kohtenwasserstoffe in fliissigem Zustande durch 
Reaktionstiirme mit entsprechenden Verteilungsvorrich- 
tungen rieseln lafjt und das sauerstoffhaltige Gas im 
Gleich- oder Gegenstrom zufiihrt. Die Reaktionsge- 
schwindigkeit soll gegeniiber den bisherigen Methoden 
etwa die 20fache sein, und infolge der niedrigen Tem- 
peratur (die Oxydation von Paraffin soll sich unter 100' 
durchfiihren lassen) sollen vorzugsweise hochmolekulare 
Fettsauren erhalten werden, die seifentechnisch die wert- 
volleren sind. 

In grofierem Umfange ist aber von einer Verwen- 
dung der oxydierten Kohlenwasserstoffe in der Seifen- 
erzeugung nichts bekanntgeworden. Privaten Mittei- 
lungen zufolge sollen die aus ihnen hergestellten Seifen 
unter Unistanden ahnliche ekzematose Erscheinungen 
hervorrufen konnen, wie sie bei Arbeitern in Paraffin- 
fabriken beobaehtet und als Paraffinkratze bezeichnet 
werden. Einen diesbeziiglichen Hinweis in der Literatui. 
konnte ich jedoch nicht finden. Hingegen wird den Sei- 
fen, welche aus einem anderen mehr und mehr als Er- 
satzprodukt herangezogenen Rohstoff erzeugt werden, 
namlich jenen aus den Naphthensauren hergestellten, ge- 
rade die entgegengesetzte Eigenschaft zugeschrieben, 
also antiparasitar und ekzeniheilend zu wirken 2 0 ) .  

N a p h t h e n s e i f e n besitzen eine gewisse Bhn- 
lichkeit rnit jenen der Leimfette, und zwar nach D a v i d - 
s o h n 21) ungefiihre Ubereinstimmung im Molekularge- 
wicht der isolierten Sauren, in der Fliichtigkeit eines 
Teiles der Sauren mit Wasserdampf, ahnliche Jodzahl, 
geringen Dissoziationsgrad der Seife, schwere Aussalz- 
barkeit und gutes Schaumvermogen. Sie eignen sich 
daher vorzuglich als sehr mildes Waschmittel in den 
Zweigen der Textilindustrie (speziell Seidenindustrie), 
wo zur Schonung des Gewebes nur eine sehr milde Seife 
Anwendung finden kann. 

Den unangenehmen, nur schwer zu iiberdeckenden 
Geruch der Naphthenseifen, der ihre nutzbringende An- 

1 7 )  Seifensiederztg. 1923, 45. 
18) D. R. P. 382 496. 
19) D. R. P. 390 237. 
20) Z e r n i k , Vortrag gehalten auf der Hundertjahresfeier 

21) Vgl. auch J u n g k u n z , Seifensiederztg. 1923, 12 u. 13. 
Deutscher Naturforscher u. Xrzte, Leipzig 1922. 

wendung stark beeintrachtigt, vermeidet S c h r a u t h 2z) 

dadurch, dafj er die die technischen Sauren stets in ge- 
ringen Mengen begleitenden Verunreinigungen entfernt, 
indem er Formaldehyd, seine Polymerisationsprodukte 
oder formaldehydabspaltende Substanzen auf rohe Naph- 
thensauren gegebenenfalls unter Druck und bei erhohter 
Temperatur mit oder ohne kondensationsvermittelnde 
Korper einwirken lafit und das Produkt eventuell von 
harzigen oder pechartigen Bestandteilen durch Destilla- 
tion im Vakuurn befreit. Eine andere Art der Reinigung 
und Desodorisierung riihrt von Z e r n i k *s) her; er 
stutzt sich auf die Beobachtung, daD die bei der Destilla- 
tion unter gewohnlichem Druck oberhalb 280 abgetrie- 
benen Fraktionen der rohen Naphthensauren bereits nur 
noch einen ganz schwachen Geruch besitzen, der aller- 
dings mit der Zeit etwas zunimmt und bei der Verwen- 
dung der Seifen fur feinere, besonders kosmetische 
Zwecke storend wirkt. Dieser Geruch riihrt von den 
unverseifbaren Kohlenwasserstoffen (neutralen Geruchs- 
tragern) her, die Z e r n i k dadurch entfernt, daB er nach 
eingetretener Verseifung die Masse einer Behandlung 
mit indifferenten fliichtigen Losungsmitteln, wie bther, 
Benzol, Benzin, Trichlorathylen usw., unterwirft. Die 
durch Eindampfen der so extrahierten Seifenlauge ent- 
stehende Seife ist dauernd vollig geruchlos. 

V e r f a h r  en .  
Eine C a r b o n a  t v e r s e i f u n g F e t t e 11 

(nicht Fettsauren!) kann man nach K r o b e r und M a m - 
l o c k z 4 )  erzwingen, indem die Ole mit Carbonat und 
geringen Mengen Wasser auf 160-200 O unter Riihren 
und Ersetzen des verdampften Wassers erhitzt werden: 
die Menge des Wassers soll immer so grofj sein, dafi die 
Verseifungstemperatur eingehalten werden kann. Das 
Verfahren kann, wenn es sich technisch bewiihrt, erheb- 
liche Verbilligung der Seifenerzeugung veranlassen. 

Von Interesse sind die allerdings technisch noch 
nicht durchgedrungenen Versuche, die Verseifung statt 
mit kaustischen Laugen mit dem billigen Chlornatriuni 
durchzufiihren, indem durch Kochsalzzusatz aus Ammo- 
niakseifen Natronseife abgeschieden werden soll. Nach 
iilteren, hauptsachlich aus Frankreich stammenden Vor- 
schliigen, die in Italien und Osterreich (Schicht, Aussig) 
vor dem Kriege aufgenoninien worden waren zG), ver- 
sucht nunmehr L o f f 1 mit UberschuD von Ammoniak, 
der moglichst verlustlos Wiederverwendung finden soll, 
in zwei kommunizierenden geschlossenen, niit Ruhrwerk 
versehenen, starkwandigen Kesseln zu arbeiten. Seine 
Xngaben wurden jedoch von H. H. F r a n c k  (vgl. Dis- 
kussion zum Vortrag L o  f f 1 s iiber dieses Thema auf 
der Tagung in Rostock ani 13. Juni 1924) angezweifelt. 
Die rationelle Durchfuhrung miifjte erst bewiesen wer- 
den, insbesondere, dai3 die gewonnene Natronseife keine 
Amrnonsalzlosung mehr enthalt, so daD beim spatereri 
Erhitzen nicht wieder Zersetzung unter Bildung von Fett- 
saure, Ammoniak und Kochsalzlosung eintritt. Z i p - 
s e r 2 7 )  will dies dadurch vermieden haben, dafj die Um- 
setzung der Ammoniak- in die Natronseife in einer Bat- 
terie hintereinandergeschalteter UmsetzungsgefaDe durcb 
das systematische Durchstromen natronsalzhaltiger 
Losungen nach dem Gegenstromverfahren bewirkt wird, 
wohei als Natronsalzlosung auch die hei der Kernseifen- 

v o n  

22) D. R. P. 390 847. 
23) n. R. P. 361 397. 
24) D. R. P. 365 618. 
2 5 )  H e r b  i g ,  Ref. Z. 01- u. Fett-Ind. 1922, 17. 
28) Z. 01- u. Fett-Ind. 1924, 24. 
27) D. R. P. 381 450. 
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fabrikation beini Aussalzen anfallende Unterlauge Ver- 
wendung finden konne. 

Nicht nur theoretisch, sondern wenii es das halt, was 
es verspricht, auch praktisch von aufierordentlicheni In- 
teresse ist das Patent yon A. S a n d r e c z k i 28) betref- 
fend ein Verfahren und eine Vorrichtung zur H e r - 
s t e l l u n g  v o n  S e i f e n  d u r c h  E l e k t r o l y s e  
c i n e s  G e r n i s c h e s  a u s  N e u t r a l f e t t e n  o d e r  
F e t t s i i u r e n  m i t  S a l z l t j s u n g e n .  An sich ist 
diese Herstellung bekannt, hier wird jedoch das Ver- 
fahren dadurch rationeller als bisher gemacht, daD es 
durch Verrneidung der Knallgasbildung ungafahrlich 
wird, und die entstehenden Gase - der elektrolytisch 
reine Wasserstoff mit oder ohne Wasserdanipf zur Fett- 
hartung, die Anodengase (Chlor) fur andere Zwecke - 
aufgefangen und verwertet werden. Die Vorrichtung 
selbst besteht im weseiitlichen aus einem luftdicht ver- 
schlieijbaren Rehalter init dachartigen Auffangvorrich- 
tringen fur den abziehenden Heizdampf und die elektro- 
lytisch abgeschiedenen Gase, ferner aus einer Kiihr- 
schraube, die in einem von der Kathode gebildeten, durch 
Heizschlangen heizbaren inneren Behalter angeordnet ist, 
wiihrend die Anode durch ein Diaphragina von der Ka- 
thode getrennt, sich im auBeren Behalter befindet. 

Mehrfach wurde in letzter Zeit wieder versucht, 
f e s t e , n i c h t t r a n s p a r e n t  e K a 1 i s e i f e n  her- 
zustellen *), um deren gute Loslichkeit, grofies Schaum- 
vermogen und hohe Reinigungskraft auszunutzen. Hier- 
bei wird Gebrauch gemacht von der hartenden Wirkung 
\ion Kalisalzen, z. B. Kaliumacetat ?@), wahrend L e g r a - 
d i 3 0 )  bemerkenswerterweise das Kaliumacetat in 
20--30%iger Losung zum Aussalzen verwendet und so 
eine richtige feste Kalikernseife erhielt. 

1st so aus dieseni Grundc heute die ubliche Ein- 
teilung der Seifen in harte Natron- und weiche Kali- 
seifen nicht niehr aufrechtzuerhalten, so gelingt ander- 
seits nach V i 1 b r a n  d t und K y s e r 31) auch das gegen- 
teilige Manover, namlich Schmierseifen herzustellen, in 
denen die Kaliuniver1)indungen ganz oder teilweise durch 
Il'atritiro\.erbindungen ersetzt sind, wodurch - abgesehen 
von der Verbilligung - alljahrlich betrachtliche Meiigen 
von Kalisalzen fur die Zwecke der Landwirtschaft frei 
wiirden; von wesentlichem EinfluB auf das Geliiigen 
der Natronschmittrseifen ist die richtige Wahl des Fett- 
ansatzes. 

I)as altbekannte K I' e b i t z verfahren, welches an 
dem Obelstande krankte, dai3 sirh bei der Verwenduq 
von Kernfetten der Kalkschlamni nicht restlos entseifen 
lie& wurde von seinem Erfinder in einfacher Weise ver- 
bessert 9, indem er durch Zusatz einer entsprechenden 
Menge Leim- oder Harzseife eiii volliges Auswaschen 
des Kalkschlainnies erreichte. Ferner lie13 sich K r e  - 
t) i t z 9 die Erfindung patentieren, aus seiner Kalkseife 
auf kaltem Wege direkt Seifen- oder Waschpulver da- 
durch herzustellen, da13 die Umsetzung von feingemah- 
lener Kalkseife, der aus wirtschaftlichen Griinden das 
Glycerin vorher entzogen wird, niit der erforderlichen 
Menge Soda oder konzentrierter Sodalosung unter ge- 
eignetem Mischen und Verteilen bei gewohnlicher Tem- 
deratur \'or sich geht; es erfolgt die Unisetzung in Natron- 
. ____ 

2@) I). R .  1'. 377 218. 
*) Vgl. Fuijnote 7. 

20) Z o 1 1  e I' , Seifensiederztg. 1922, 2.. 
Jn) Peiiensietlerztg. 1922. 29; Ch.-Ztg. 1922, 784; Z. 01- u. 

31) Refer. Seifmsietlerztg. 19212, 9. 
32) D. R. P. 355492. 
33) D. R. P. 375 552. 

Fett-Ind. 1923. 

seife, kohlensaueren Kalk und iiberschiissige Soda; der 
Kalk ist in so feiner Verteilung vorhanden, daD er beini 
Waschen nicht schadlich wirkt. Auch Wasserglaszusatz 
ist moglich. Seifenpulrer aus Materialien, die bisher 
keine Verwendung fur diesen Zweck fanden, nanilich 
trocknende (ile uud Trane, weil diese Stoffe weiche, nicht 
haltbare Seifenpulver gebon, werden verwendbar nach 
dern Verfahren der D e - N  o - F ~ ~ ~ ) .  Die in gewohn- 
licher Weise hergestellten Seifen werden im Autoklaven 
mit oder ohne Zusatz von Alkali bei 180-20O0 durch 
A bdestillieren des Wassers konzentriert; hierbei gehen 
neben der Verbesserung von Farbe und Ceruch 
chemische Umwandlungen vor sich, vermutlich, wie das 
Sinken der Jodzahl zeigt, hauptsiichlich bei den ungesat- 
tigten Fettsauren, wodurch die Haltbarkeit der Seifen 
giinstig beeinflufit wird. 

Tnteressant ist ein Verfaliren von S c h m i d t 35), 

wslches bezweckt, an Stelle der bei den iiblichen Ver- 
fahren mehr oder weniger stark wasserhaltigen und ver- 
unreinigten Glycerinlosungen das G 1 y c e r i n restlos 
und wasserfrei, anderseits eine trockene gebrauchsfahige 
Seife zu erhalten. Dies wird erreicht, indem man die 
niit stark konzentrierten Laugen oder trockenen Alkalieri 
oder Alkalisuperoxyden verseiften Fette (hierbei wird 
wohl Vorsicht geboten sein, da bekanntlich die Versei- 
f ung bei Wassermangel niemals eiiie vollstiindige ist!} 
scharf trocknet, pulverisiert und hierauf mit eineni seifen- 
feindlichen leichtfliichtigen Losungsmittel das Glycerin 
auslaugt und das Losungsmittel abdestilliert. AZs solches 
eignen sich alle fliichtigen organischen Losungsmittel,, 
welche trockene Seife nicht auflosen, z. B. Aceton, Me- 
thylathylketon, Methylal usw.; es ist nicht erforderlich 
dai3 solche Mittel das Glycerin losen, da dieses schon 
durch den Auslaugeprozefi ohne weiteres mitgefuhrt 
wird. Das Verfahren wird sich wohl erst in der Praxis 
bewahren miissen. 

Den an sich bekannten Vorgang des P r e s s e n s  
p i 1 i e r t e r S e i f e n will H e b e r 9 dadurch ver- 
hessern, dafi er den aus span- oder pulverformiger Seife 
geballten Strang unmittelbar, also noch warm, durch eine 
geeignete Vorrichtung der Stanze zufuhrt, wodurch ein 
besseres Gefiige der Seife erzielt Herden soll, wogegen 
It 8 13 I e r 37) niit Hilfe eines von ihrn angegebenen Appa- 
rates und Verfahrens das bisherige Verfahren ersetzeil 
will fur Seifen, die einen hoheren Gehalt an Zusatz- 
stoffen in gleichrriiifiiger Verteilung erhalten sollen, in- 
den] er die nicht vorgetrocknete Seife durch rnehrere 
Schnecken gehen 1iii3t, wobei die Vermengung inniger 
und in kurzerer Zeit als bisher zu  erreichen ware. 

Yon aukrordentlicher Redeutung, wenn auch heute 
noch nicht technisch gewiirdigt, ltonnen die Versuche 
werden, das P i l i e r v e r f a h r e n  v o l l i g  d u r c h  
h y d r a u l i s c h e  P r e s s u n g  Z I I  u m g e h e n .  Bei 
diesein Verfahren, das eine Umwalzung in der Erzeugung 
der Feinseifen bedeuten wurde, wird folgendermafien 
vorgegangen: Statt der bisher ublichen Herstellungs- 
weise, bei welcher bekanntlich die Seife bis auf 78-79 % 
Fettsauregehalt getrocknet, dann niit Farbe und Geruchs- 
stoffen gemischt, auf der Walzenmaschine zu einer homo- 
genen Masse gequetscht, dann in der Schnecke zusammen- 
geballt, in den entsprechenden Strang ausgedruckt, ge- 
schnitten und gestanzt wird, wird hier die hei13e, gut 
ausgesalzene leim- und glycerinfreie Seife 38), eventuell 
_. - 

31) I). R. P. 386 824. 
35) I). R .  P. 376 643. 
3") I). R. P. 367 550. 
37) Usterr. Pat. 85957. 
38) L e i m d o r  I e r , Seifensiederztg. 1923, 9. 
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nach vorhergehender Konzentrierung iiii Autoklaven 3Q), 
dnmh Zerstaubung oder sonstwie getrocknet, und das 
Plrlver hydraulisch in die gewiinschte Form geprefit. 
I)tese Seifen sind, selhst wenn zum Fettansatze nur 'LO %I 
Hartfette verwendet wurden (dann zwar nlit einem Fett- 
sauregehalt bis zu 88 YO), naturgenialj auflerst sparsam 
und hart. Allerdings haben sie sich bisher nicht recht 
durchzusetzen verniocht, woran wohl neheii deni Unver- 
iiiii$c!d der Kundsdiaft, sie richtig zu werten, der relativ 
hohe Pi<eis Schuld tragen mag. 

Z u s a t z -  und E r s a t z n i i t t e l .  
GroB ist die %ah1 der Zusatzmittel, die in der letzten 

Zeit angepriesen wurden, um Seife zu verbessern oder 
sie fur gewisse Zwecke gecigneter zu niachen. Allen 
voran seien die h y d r i e r t e n  P h e n o l e ,  H e x a l i n  
(Cyclohexanol) und M e t h y I h e x a 1 i n [ Gemisch der 
drei isonieren Methylcyelohexanole 'a)] genannt. Sie 
eignen sich als Zusatz besonders in der Kammgarnwaren- 
mdiistrie; ver6eifbare wie unverseifbare Fette werden 
sehr leicht gelovt41), ohne daD erhebliche Mengen von 
Seife und ,Soda beim Waschen erforderlich waren, der 
Reinigungsvorgang wird abgekiirzt und daher die Woll- 
faser geschont, die Geuebe werden griffiger und ge- 
sehmeidiger. hnaloges gilt fur die Reinigung von Filzen 
llnd i2thnlichem. Aber auch in der Haus- und GroiJ- 
waschqei imd in chemischen Reinigungsanstalten be- 
wiihren sich die Praparate; Wasche und Gewebe wer- 
den geschont, bei Verwendung von hartein Wasser wird 
die Kalkseifen bildung verhindert. Im Aussehen and 
Griff sind die festen Hexalinseifen selbst bei eineiii Ge- 
halt von 10 % Cyclohexanolen und daruber schon bei 
lturzer Lagerung den Kernseifen vollkommen gleich; 
sie losen sich auch im harten Wasser vollkommen klar, 
schiiumen vorzuglich und zejgen auffallend grot3ere Rei- 
nignngskraft als die reinen Kernseifen aus den gleichen 
Fettmaterialien. Der mitunter beanstandete Geruch der 
Hesaljnpraparate lafit sich nach den Angahen der T e -  
t r a l  i n  v e r t r i e b s - G e s c l l  s c h a f t durch Zu- 
gabe geringer Mengen (l/z-ll/z %) Peralcol beseitigen 
resp. uberdecken. Renierkenswert ist noch die Auf- 
nahniefahigkeit der selbst mit wenigen Prozenten Methyl- 
hexalin versetzten gewohnlichen Wasch- oder Schmier- 
seife fur Kohlenwasserstoffe und gechlorte Kohlenwasser- 
stoffe (Dekalin, Tetralin, Tetrachlorkohlenstoff, Trichlor- 
athylen). ferner die Erzielung der T-oslichkeit in 
Wasser (Hvdralin d. i. Hydrohexalin). 

Weitere l'rodulrte der Itydrierungstechnik, die fur 
die Seifenindustrie von groi3em Interesse sind, sind die 
rerschiedenen Salze der T e t r a I i n  s u 1 f o s a u r e 44) .  

speziell das Natriumsalz derselben (M a j a m i n). Rei 
Zusatz von ,5-7112 %, iiber welchen nicht hinausgegaiigen 
werden soll, da soiist bei pilierten Seifen leicht Re- 
schlage, bei kaltgeruhrten slarkes Schwitzen auftreten 
kann, wird der Schaum ergiebiger, wesentlich dichter und 
dauerhafter. Erfolg scheint aucli dem C e r e p s Is) be- 
schieden zii sein, das den Zweck hat, das in der Seife 
vorhandene Wasser und auch Reste von Alkali (seine 
-~ 

39) tie-No-Fa. 1). H. P. 355 937. 
"1) S c h r  R u t h ,  %. 01- u. Fett-Ind. 1921, 9; H e r  g n .  

Seifensiederztg. 1922, 11, 18, 20, 23. 
41)  W e l w  a r t ,  Seifensiederztg. 1922. 36, 39, 49; Z. 61- 

11. Pett-Ind. 1925, 40; K r a c h t r r , Seifensiederztg. 1923, 7: 
K r i n g R ,  ibid. 1922, 11. 

42) Z. 01- u. Fett-hid. 1924. 15. 
43) F r i e s e n h R h n , Seifensiederztg. 1923, 46; 

4 4 )  S c h r a u t h , Seifensiederztg. 1923, 15, 16. 
45) F c h i\ a 1 , Peifensiederztg. 1924, 14, 

D. R. P. 
365 160. 
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\'erseifungszahl liegt bei 25) zu binden. Da es nicht 
ranzig wird, dahei den Schaum vermehrt und kraftigt, 
die Seife geschmeidig mac.ht und vor deni Zerbrockelii 
tiewahrt, eignet es sich besondcrs als Uherfettungsniittel 
fur piliertc Seifen, aber auch als Zusatz zu 60%igen 
Kernseifen, die im Verbrauch sehr sparsam sein sollen. 

Weniger Hedeutung erlangt haben andere Vered- 
lungs- und Zusatzmittel, wie H y d r a p h t 11 a 1 4R), ein 
iiber 200 a siedender hydrierter Uohlenwasserstoff, 
T, a n a d i n 47) ,  welches trichlorathylenhaltiq ist, und 
andere. 

Ein neues, haltbares, auf kolloidcheinisrher Grund- 
lage aufgebautes Waschmittel, das V e r a p o 1 4*), ist 
eine dickflussige, griinlichgel be, eigenartig riechende 
Masse, im wesentlichen eine Seifenlosung mit einem 
organischen, kolloidal verteilten Schmutzlosungsmittel; 
zu nennen sind noch die H a a s schen Waschkolloide von 
nicht naher bekannter Zusammensetzung. 

Ein vollig seifenfreies Waschmittel stellen K a 11 e 
& C 0. 40) aus ublichen Fullmitteln (Glaubersalz, Wasser- 
glas und Soda) unter hlitverwendung eines Salzes eines 
sulfierten B e n z y 1 a n i 1 i n s oder Renzylnaphthylamins 
(z. B. der Monobenzylsulfanflsaure) her. Neuartig ist 
ein Verfahren von Z i e g 1 e r die M 11 c i n e zur Her- 
stellung von Seifen, insbesondere mineralolhaltigen Sei- 
fen zu verwenden, indem er die Eigenschaft der Mucine 
henutzt, stark emulgierend zu wirken und, sohald sie 
mit Alkalien in Reriihrung kommen, auf Grund ihres 
,;i'erankerungsbestrebens" mit diesen eine Bindung ein- 
zugehen und wasserloslich zu werden, und schliefilich 
die Eigenschaft, die Schleimhiiute schliipfrig zu machen. 

Fragwiirdig ist ein Verfahren zur Verhesserung von 
Seifen 81) durch Einarbeiten von Gespinstfasern in die- 
selhe, wodurch sie im Gebrauche sparsamer und bis 
Z u n i  ' letzten Rest verwendbar werden sollen, wahrend 
die iriechanische Heibung durch die Faser den Reini- 
gungsprozefi erhohen soll. 

Was die Zusiitze derjenigen Mittel zu Seifen anlangt, 
die Rleichwirkung ausiiben sollen, so tobt mehr als je 
der Kampf zwischen den Anhiingem und den Feinden 
der Sauerstoffbleiche; es wiirde zu weit fuhren, auf die 
Untersuchungen von H e e r m a n n ,  K i n d ,  K e u t -  
g e n ,  1, e i ni d 6 r f e r u. a. einzugehen, zunial ein aus- 
fuhrliches Referat iiher diese I'rage kiirzlich 5z)  mit voll- 
standiger Literaturangabe erschienen ist. Neu ist nur 
die Ruckkehr zum verponten Chlor 9, allerdings in einer 
Form - als p-Toluolsulfochloramidnatrium - von der 
herstellenden Firma ,,P y r g o s", Jauherin" genannt. 
ein Mittel, welches in der bleichenden und fleckenreini- 
genden Wirkring den Hypochloriten ahnelt, ohne deren 
faserschadigende Wirkung zu besitzen, wie wenigstens 
ein M a t e  r i a I p r u f u n g s a m t e s 5 4 )  

dartut. 
Attest des 

W i r t s c h a f t 1 i c h e s. 
Die heutige wirtschaftliche Lage der Seifenindustrie 

kann man nicht als gliinzend bezeichnen. Wenn auch 
die Angaben von 0 s t 5 5 )  fur die Vorkriegszeit reichlich 
hohe Zahlen aufweisen (Gesamtverbrauch pro Kopf der 

H e r b  i g ,  %. ges. Text.-lnd. 1921. 434. 
W e i I) e r 1, Ref. Seifensiederztg. 1922, 34. 
K ii h 1, Seifensiederztg. 1323, 26, 27. 
D. R. P. 381 108. 
D. R. P. 393 36H. 

Seilensiederztg. 1924, I L 5 7 .  
Seifensiedentg. 1924, 11. 
Seifensiederztg. 1924, 9. 
Lehrb. d. chem. Tevhnologic, 10. Aufl., 9. 414 u. 443. 

r). H. P. 387 596. 
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Bevolkerung und Jahr 9 kg Seifenmaterial; Gesamter- 
zeugung jahrlich 600 000 t, hiervon etwa 60 000 t Toilette-, 
270000 t Kern-, 270000 t Schmierseife und Seifenpulver 
bei einem AusfuhriiberschuB von nicht ganz 6 Mill. M.), 
so scheint doch sowohl absolut wie relativ die Erzeugung 
im Riickgang begriffen zu sein. Genaue Zahlen lassen 
sich schwer feststellen, man ist auf Schatzungen der indu- 
striellen Kreise angewiesen; diese belaufen sich zwischen 
24000 und 40000 t Toilette-, 160-200000 t Kern- und 
etwa die gleiche Menge Schmierseife und Seifenpulver, 
insgesamt also 350-450000 t jahrlich. Danach kame auf 
den Kopf der Bevolkerung nur mehr 6-71/2 kg, wobei 
mir die Maximalschatzungszahlen wiederum etwas zu 
hoch erscheinen. Die amtliche Statistik iiber den Aui3en- 
handel Deutschlands im Jahre 1923 s6) weist folgende 
vergleichsweise hohe Zahlen aus: Einfuhr von Schmier- 
seife u. dg!. etwa I00 t, feste Seifen (Kernseifen) 50 t. 
Gehrauchs-(offenhar gemeint sind Toilette-)seifen 80 t, 
dagegen eine Ausfuhr (in der gleichen Reihenfolge) 
von 1900 t bzw. 1100 t bzw. 6270 t. Danach ware der 
AusfuhriiberschuB angenahert, umgerechnet in Gold- 
mark, etwas iiber 7 Mill. M. gewesen. Hierbei ist an- 
genommen, daB die Falrturierung ins Ausland, was wohl 
in den meisten Fallen zutreffen diirfte, in wertbestan- 
diger Valuta erfolgt ist. Vermutlich aber diirfte in] 
heurigen Jahre der Export ein bedeutend geringerer sein, 
weil wir uns nicht mehr ans Ausland ,,ausverkaufen". 

Immerhin zeigen diese Zahlen, dafi die Ausfuhr von 
Seifen aus Deutschland nicht so iiberwaltigend groi3 ist, 
wie es sich vielleicht fernerstehende Kreise vorstellen; 
nach diesem amtlichen Ausweis haben im ganzen im 
Jahre 1923 taglich insgesamt nicht einmal drei Waggons 
die deutsche Grenze uberschritten; manche Tonne mag 
allerdings unerfaBt von der Statistik den Weg durch das 
,,T,och im Westen" gefunden haben. [A. 167.1 

Neue Wege in der Leim- und Gelatine- 
industri e. 

Auf der Rostocker Hauptversammlung in der Fachgruppe fur 
Fettchemie vorgetragen 

von Direktor Dr. H. STADLINGER, Berlin. 
Mitteilung aus dem Forschungslaboratorium der Aktiengesell- 
schaft fur chemische Produkte vorm. H. S c h e i d e m a n  d e 1 ,  

Berlin. 
(Eingeg. 17.16. 1924.) 

Die Erzeugung des Leimes und der Gelatine vollzieht 
sich in folgenden drei Hauptoperationen: Vorbehandlung 
der Rohstoffe, Herauslosen des Glutins aus den Roh- 
stoffen, tiberfiihren der Sude in den trockenen Zustand. 
Wahrend sich die beiden zuerst erwahnten Arbeitsgange 
hauptsachlich unter Anwendung moderner technischer 
GroBapparatur mit verhaltnismafiig sehr geringer Hand- 
arbeit abspielen, bedingt der dritte Vorgang in seiner 
weitaus gebrauchlichsten Form, der Erzeugung von Leim- 
und Gelatine t a f e 1 n auch heute noch eine betrachtliche 
Menge von H a n d a r b e i t .  So ist es denn nicht ver- 
wunderlich, wenn gerade diese Verarbeitungsphase auch 
jetzt noch als recht umsfandlich empfunden wird. 

Sie birgt aber auch noch andere, recht wesentliche 
Nachteile in sich. 

Der Vorgang des Gelatinierens und Trocknens typi- 
scher K o l l o i d e ,  s o a u c h v o n L e i m u n d G e l a t i n e ,  
ist ein recht wenig geklartes Grundproblem der Kolloid- 
chemie. Solange hieriiber noch eine wissenschaftliche 
Unklarheit besteht, darf man sich daher nicht wundern, 

5 8 )  Ch.-Ztg. 1924, 34. 

wenn die Praxis zunachst noch rein empirisch, lediglich 
unter Beachtung erfahrungsmafiiger Grundregeln arbeitet. 

Dazu kommt weiter, dai3 Leim und Gelatine wahrend 
des Gelatinierens den giinstigsten Nahrboden ftir Bak- 
terien und Schimmelpilze, jene Kleinwesen darstellen, 
die durch ihre LebensauDerung schon in kurzer Zeit 
empfindliche Qualitatsverringerung herbeifuhren konnen. 

Wohl vermag man durch Zusatz von antiseptischen 
Mitteln, ferner durch Anwendung von Kiihlwasser und 
Kiihlluft solche Wirkungen bis zu einem gewissen Grade 
herabzumindern, immerhin sind diese MaDregeln keine 
unfehlbaren. Dies ist leicht begreiflich, denn solche 
Hilfsmittel beeintrachtigen wohl das Wachstum der 
Mikroorganismen, zerstoren aher nicht immer deren 
Fermente. 

Gelang es somit auch im Laufe der Jahre, allmiihlich 
die Anfangsphasen der Leim- und Gelatineerzeugung SO 
zu entwickeln, um ziemlich gleichartige L o s u n g e n 
von Leim und Gelatine, ,,Briihen", ,,Sude", zu erhalten, 
so blieb doch immer das Ubel bestehen, dai3 sich diese 
wahrend des G e l a t i n i e r e n s  und T r o c k n e n s  
manchmal ganz verschiedenartig verandern. 

Es ist daher leicht verstandlich, wenn die Industrie 
fortgesetzt nach neuen Wegen suchte, um eine moglichst 
w e i t g e h e n d e  K i i r z u n g  der Z e i t d a u e r ,  die 
z w i s c h e n  der g u f i f e r t i g e n  B r i i h e  und dem 
g e b r a  u c h s f e r t i g  e n E n d  e r z e  u g n i  s liegt, her- 
Feizufiihren. 

Durch Anwendungvon K ii h l  w a s s e r oder K ii h 1 - 
l u f  t beim Gelatinieren und durch Einiuhrung der 
K a n a 1 t r o c k n u n g statt der Freilufttrocknung wurde 
dieser Vorgang gegeniiber vergangenen Jahrzehnten 
wesentlich verkiirzt. Immerhin umfaf3t er dergestalt 
beim Leim, je nach Dicke der Tafeln, noch etwa 
2-3 Wochen, und jeder Fachmann we& dafj in 
dieser langen Zeit recht unliebsame VeranQerungen 
an dem his dahin sorgflltig hergestellten Erzeug- 
nis eintreten konnen. Ich verweise nur auf den 
iiblen Einflui3 andauernder Hitze oder Gewitterschwule, 
die selbst die beste Ware binnen kurzem betraohtlich zu 
verschlechtern vermogen. 

In diesem Bestreben nach Verkiirzung der Trocken- 
dauer gelangte man zunachst zur T r o m m e 1 trocknung 
und Z e r s t a u b u n g s trocknung, die zweifellos eine 
radikale Zeitverminderung auf Minuten, ja sogar Sekun- 
den ergeben. Beiden Verfahren wohnt jedoch der Nach- 
teil inne, dai3 die Fertigerzeugnisse eine von Leim oder 
Gelatine a u i j e r l i c h  r e c h t  a b w e i c h e n d e  Be- 
schaffenheit erhalten. Namentlich bei den Pulvern ist das 
kennzeichnende glasige, glanzende, hornartige Aussehen 
des Leimes und der Gelatine vollstiindig verschwunden, so 
dafi Verfalschungen mit wertlosen Zusatzen nicht mehr 
durch das blofie Auge, sondern lediglich auf dem Wege 
d w  chemischen Analyse erkennbar sind. Beriicksichtigt 
man weiter, daD die P u l v e r ,  zumal jene, die durch 
Zerstaubung gewonnen sind, durch ihr auflerordentlich 
groi3es Volumen vie1 Raum einnehmen und daher einen 
Mehraufwand an kostspieliger Verpackung erfordern, 
dai3 sie ferner bei langerem Verweilen in feuchter Luft 
zum Zusammenbacken neigen, und dai3 sie auDerdem 
beim unvorsichtigen Anteigen mit Wasser schwerlosliche 
Klumpen ergeben, so wird es verstandlich, wenn diese 
Verbrauchsform bei den Kaufern, selbst unter Lieferung 
hester Qualitaten, vielfach Migtrauen oder gar Ablehnung 
fand. Die Leirn- und Ge?atineindustrie stand daher vor 
dem Dilemma, entweder an der alten Tafelform mit all 
ihren Nachteilen festzuhalten oder die Schwierigkeiten 
beim Verkanf der anders geformten Ware zu iiberwinden. 




